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DIAAAETRG DEL HUSILLD

RELACCIGN uD DEL HUSILLO

V VOL UMEN ~ . D E INyECCIAN

%e 2 6 30 34 35 37 40

b"I3 24 21 19 20, 6 1 9,5 1 8

cm3 66 8 8 l l 3 l 25 1 3 5 1 58

g 613 80 193 109 122 142

~Mpa 245 184 l 4 3 193 l 7 3 1 48

g/s 5 7 76 98 81 90 105

2 I „ I 19,6 ll8„2

183 214 247

z PESG ~ . DE INyECCIQN

PRESIÓN DE INyECCIAN

CAI ACIDAD DE INyECCI@N

CAPACIDAD DE PLASTIPICACIAN

164 192 222

I '96 l68 I 45

Q
14 168 l 92 ll5„7 20,4 23„6

9 6 l l 2 l 2 9

37 4 0 43 , 4 0 45 48 45 59 55

2 25 29 1 8 8

2 01 l59 l 4 9 2 1 0 l 7 9 1 4 1

27i3 342 389 350 432 522

243 308 359 315 389 470

l 23 156 l78 137 l 7 9 2 05

22,,2 29 l 8 ,2

22,8 31„7 35,7 262 31,5 37

VELGCIDAD DE lHUSILLG 220 200 290 209Z

DE INyECCIAN 170

FUERZA DE CllERRE 600 17il30 21901300

RECGRRIDG DE APERTURA

841ÍN JAAAX. ANCHURA DE AAGLDE

320

159X 38Q 160 X 450 189X 489 200 X 560120X 320
U

Q
DISTANCIA ENTRE BARRAS 365 X365 412 X 412 465 X 465 530X 530310X 310

DIIIAENSIGN DE PiLATGS 545 X 545 615 X 615 689X 689 791 X 791470X 480

lFUERZA DEL EXPULSGR HIDRAULICG 39,6
Z

RECGRRIDG DEL EXPULSGR I il30 130l30

N' DE EXPULS'IGNES

PGTENCilA DEL AIIGTGR klA' ll,5

PGTENCIA CALEFACTGRA 7,1

gg DIMENSIGNES MAQUINA lLax51o x Ancha x Akxx) rn 4,09 x 1,04 x 1,78 4,79x1,29x 2,00 4,98x 1$2x 2,20 5,72x1,32x2,244,23x l,l4x1,94

C3'
lPESG DE LA MAQUINA

CAPACIDAD DEL DEPQSITG DE ACEITE 2iOO 245

5„3

329205
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2i0,5 188 217 l9,2 2 lo4 20 19 23,6 2l ol 17,7 24,B 1 8,31 8 2 4o5

707 735 l i000 1269 l457 '1722 2160 1987 2492 3532 2261 3611 52004274 2925

636 661 900 985 ll42 l311 l550 1763 1944 1788 3179 2035 3847 2632

205 142 219 l61 208 le0 156 177 141 205 l l5 2 24 l le 2 28

161 232 219 298 275 366 382 479 358 636 430 813 504

69,5 59„8 79,.8 56,3 l 10,4 56,7 88,6 127101,9 71

180 180 llQ llo l l 0

330 45'Q ooo 460

2700 7800

640 700 850 900

220 X 610 2M X690 250 X 760 300 X 830 350 X BBO 40QX 900 400 X 1000

580 X 580 685 X 685 726 X 726 820 X BOO 835 X 835 895 X 895 980 x 980

843 X 860 990 X 990 1040 X 1036 llBO X 1210 1250 X 1250 135QX 1400 I 450 X l 450

62 llo

l50 250 260200

30+ 30

55,1

6„01x l„40x2,32 6,89x 1,77x2,44 7 , 36x lo88x2,62 8,82 x 2,32 x 2,80 I I x 2,60 x 3, BO9,93 x 2,45 x 2,BO
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100

100',8

I 'IG

500 X 1200

510

l200

I l0

I'0000

I 8„7

103

'I 20
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7297

22,4

1003

130

l43,9

29,.9

8462

7616

149
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ll64
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120

1059
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140
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ESPECIFICACIÚNES MÚDELÚ EUiRÚPA
- Tolva inoxidable.
— 4 Transductores de posici6n.
— lEstructura de puertas curvas.
— Platos de anclaje mixtos.
— Contrapresi6n comandada desde el control.
— Conexi6n para robot ELIRQMAP 1I 2.
— ll3oble cilindro para pre avance del carro de

inyección (a partir de 2ll Ú tn).
— lEngrase automótlco cefltraIIzado con detector

de fallo de engrase.
- vólvulla dle soplado de 5 vías FEsTQ.

EÉPECIFICACIÚNEÉ AIIÓBELÚ PREAAILIAII
'II odios los exbas contenidos del A4odeio
ELIRQPA +:

— Cómara y husillo bimetálicos.
— Control Europeo GEFRAN GTC.
— 2 Válvulas para soplado FESTQ.
— 2 Noyos hidraíílicos instalados.

ÚTRÚS ÚPCIÚNALEÉ
— A7lovimientos simultáneos.
- Bomba de caudal variable.
— Bomba grande.
- Vólvulla proporcional de apertura y cierre.550 X 1400

1780 X il680

ll00 X ll09 l350x 1280

2180 X 2180

l500 x il415

2480 X 2380

l750 X 1600
-8 Zonas de camera caliente.
- Acumulador.
— Inverter.
- Noyo 2', 3', 4 .1896x 1934

215 318 430

320 400

45+ 55+ 55

l l 4,95101„65

ll,90x2,80x4 13,20 x 3,10 x 3,60 13,85 x 3,,43 x 4,20 l 6,09 x 3,60 x 4,80
xw ~ «wi T«< l««4i y

1800 mQ

Lin conjunto formado por una Bomba de alta preclsi6n, uri Servomotor de altísima capacidad
de respuesta (5 milisegundos> y un Controllador de Frecuencia Inverter, constituyen el corazón
de la nueva Serle Keelteefs, sustituyendo a los elerrientos clásicos que se encargan de Ia
motricidad en una maquina de inyección corivencional.

Este conjunto arrn6nico que acalbamos de descrilbir, es el resporisable de aplicar de la forma
mós eficiente posible, la energía eléctrica necesaria para el proceso de falbricación, anadiendo
también una consideralble mejora en la producbvidad de Ia nlóquina.

Eri la presentación dell CG adjunto se puede verificar la espectaculal reducci6n del consuino
ellkctrico, allcarizada pormezquinasde Ia Serle ECQTECH en tres pruebas comparativas, realizadas
durante Ia fabricaci6n de diferentes piezas con distintos espesores de pared.



Junto a n uestras mkquinas de inyeccldn de
plásticos, disponemos para su comercializacihn
de Ia mayov gama de PKRIFkf8CQS existente ac­
tualmente en el mercado, producida por la recono­
cida y prestigiosa empresa internacional SHINI,
www.shlnl.com cuya dlstfibucl6A Ostentamos 8A
8xclusiva pafa EspagIia. Esto Aos permite 8qulpav
efl Gflgeni nuestras mliqulnas con cualquier tipo
18 pBI'lf I&f leo que s8 lAos sollclt8.

Ifl:[
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I

PRQTKCNQS ofrece un servicio exdusivo de fabvicacilin de NSLOKS, cualquiera que sean
los requerimientos y especificaciones de sus cgentes.

Personal de nuestra empresa altamente cualificado y experimentado en matricerla, hace en
origen ei segulllTIIento y control de Ias fabvlcaclolnes~ vigilando se ellApleen los nlatel Islas especi­

ficados; siguiendo paso a paso todo el pvoca­
so de produccl6A y, una vez terminado es­

te, verlilcando de fovma exhaustiva el
coffecto funcIGABIIAlenfto de cada moldar
y8 que antes d8 qu8 8stos p8vtaA pafa
su destino son probados en nuestras
pvopias mliquinas. Todas estas AIedl­
das de seguimiento y control de cali­

dad garantizan al clleAte fecibll' uA
producto totalmente comprobado
con relacldn óptima entre calidad y
PfeCIG.
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