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TECHNICAL DATA

ENGEL

Fab.-Nr.: FHHmS

Kunde RAFPam

Maschinenbezeichnung NBRPS DUO 16050/2700
Auftragsnummer THES

SchlieBeinheit Bitgea T ]
SchlieBkraft RN kN 27000
Offnungskraft (mit Druckkissen) FHE 1 (E s M) kN 1600
Offnungskraft FEA kN 770
Offnungsweg FEATHE mm 3100
Werkzeugeinbauhéhe min. =/MEE mm 800
Werkzeugeinbauhéhe max. RAKE mm 2000
Plattenabstand max. AR R FF IR mm 3900
AufspannplattengréBe hor. x vert. ERRT KEXxEE mm 2970 x 2640
lichter Holmabstand hor. x vert. HIFFIBIEE K x EE mm 2175 x 1750
Holmdurchmesser RAFER mm 335
Werkzeuggewicht max. 8) RAIEEEES) kg 75000
Auswerferweg AT . TN mm 400
Auswerferkraft isspi] kN 385
Trockenlauf (Euromap 6) Zeit 22 fiF3F (Euromap6) i /8] sec 58
Trockenlauf (Euromap 6) Hub 22 & 3F (Euromap6) 1748 mm 1500

Spritzeinheit 1 STU T _——————

Schneckendurchmesser

Dosierweg

Max. Hubvolumen

Schneckendrehzahl max

Schneckendrehzahl hydr. Paralleldosieren 9)
Schneckendrehzahl max. leistungsgeregelt
L/D Schneckenlange (3-Zonen)
Plastifizierleistung (3-Zonen) 3)
Plastifizierleistung (3-Zonen) leistungsgeregelt
L/D Schneckenlange (Barriere)
Plastifizierleistung (Barriere) 5)
Plastifizierleistung (Barriere) leistungsgeregelt
Einspritzstrom

Einspritzstrom bei erhdhtem Spritzdruck
Spez. Spritzdruck

Spez. Spritzdruck erhoeht

Diisenweg

Diisenanpresskraft

Heizleistung 7)

Anzahl der Heizzonen inkl. Duse 7)
Pumpenantriebsleistung

Olftillung

ZATERE

R 1TEE

RAEERR

IR IR

Schneckendrehzahl hydr. Paralleldosieren 9)
Schneckendrehzahl max. leistungsgeregelt
KELE SEIRM)

b (SEIRHT)

Plastifizierleistung (3-Zonen) leistungsgeregelt
KELE (FERT)

B3 (REXERT)

Plastifizierleistung (Barriere) leistungsgeregelt
FBR

B KT RN

FREND (BE)

RAFEEN

B 1TH2

M3 5 3 i 1)

Heizleistung 7)

HNFREE 2 R BN

IR DIES

RN

mm 150
mm 620
cm?3 10960
r/min 110
r/min 100
r/min 135
L/D 22
glsec 234
g/sec 288
L/D 22
g/sec 307
g/sec 377
cm?d/s 1930
cm?d/s 1600
bar 1330
bar 1600
mm 1300
kN 210
kW 118
7
kW 225
| 3000

Netto SchlieB-/Spritzeinheit

3) Werte fur HDPE (MVR 190/2,16=5 cm3/10 min) mit PE-
Schnecke nach ETR 10100

5) Werte fur HDPE (MVR 190/2,16 = 5 cm3/10 min) nach
ETR 10100

6) Theoretische Werte

7) Maximal vorhandene Ausristung

8) Davon 2/3 auf der beweglichen Platte

9) Parallel zu Offnen/Schliessen (Option)
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BHE /TR ETTEE

3) {# FAHDPE# #48AYMIEE (MVR 190/2.16=5
SLAERA0S )

5) {& FAHDPE# # BY A0 EE (MVR 190/2.16=5
SLAERA0S )

6) BitE

7) RAREWE

8) SR O EZEAEEEEH2/3

9) parallel zu Offnen/Schliessen (Option)
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